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การหาค่าตวัแปรที่เหมาะสมของเคร่ืองจกัรซีเอน็ซีในงานหัตถกรรมไม้ 
ผูวิ้จยั: กุศล พร้อมมูล  พงศพ์นัธ์ แกว้ตาทิพย ์  สุรพนัธ์ สุวรรณกูฏ    และเทิดศกัด์ิ อาลยั 

 
ปัจจุบนัอุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ไมย้างพาราเป็น 

อุตสาหกรรมท่ีท ารายไดเ้ขา้ประเทศปีละกวา่สามหม่ืน
ลา้นบาท แตอุ่ตสาหกรรมดงักล่าวโดยเฉพาะในส่วนของ
การข้ึนรูปไมย้างพาราดว้ยเคร่ืองจกัรซีเอน็ซี ยงัขาด
ขอ้มูลท่ีจ าเป็นในการก าหนดเง่ือนไขท่ีเหมาะสมของ
กระบวนการตดัข้ึนรูป เน่ืองจากในการตดัไมจ้ะต่างจาก
การตดัโลหะเพราะไมเ้ป็นวสัดุท่ีมีสมบติัไม่เป็นเน้ือ
เดียวกนั (nonhomogeneous material) ดงันั้นการก าหนด
เง่ือนไขท่ีเหมาะสมในการตดัไมจึ้งท าไดย้ากเพราะจะมี
คุณสมบติัเก่ียวกบัทิศทางเขา้มาเก่ียวขอ้ง ใบมีดท่ีใชใ้น
งานตดัไมปั้จจุบนัจะท ามาจากวสัดุหลายประเภท แต่ท่ีใช้
กนัมากท่ีสุดคือใบมีดทงัสเตนคาร์ไบดเ์พราะมีราคาปาน
กลางและคุณภาพอยูใ่นเกณฑดี์ อยา่งไรก็ตามเน่ืองจาก
ในงานตดัไมจ้ะไม่สามารถใชส้ารหล่อล่ืนไดเ้หมือนงาน
โลหะ ในขณะท่ีความเร็วและอตัราการป้อนตดัอาจสูง
กวา่งานโลหะมากกวา่ 10 เท่า ดงันั้นการสึกหรอของ
ใบมีดจะเกิดข้ึนเร็วมาก เฟอร์นิเจอร์ไมย้างพาราซ่ึงเป็น
ไมเ้น้ือแขง็ปานกลาง และเกิดขยุข้ึนไดง่้ายโดยเฉพาะ
อยา่งยิง่เม่ือตดัขวางทิศทางของเส้ียนไม ้ เม่ือเกิดขยุข้ึน
ผูป้ระกอบการในปัจจุบนัแกปั้ญหาโดยการน าไมม้าผา่น
กระบวนการขดัผิวอีกคร้ังหน่ึงก่อนท่ีจะน าผา่นขั้นตอน
การลงสีและประกอบต่อไป ขั้นตอนการขดัผิวท่ีเพ่ิมมา
ท าใหต้น้ทุนในการผลิตต่อช้ินเพ่ิมข้ึนในอตัราส่วนท่ี
ค่อนขา้งมากเทียบกบัตน้ทุนทั้งหมด เพ่ือแกปั้ญหา
ดงักล่าวขา้งตน้ในงานวจิยัช้ินน้ีจึงมุ่งเนน้ท่ีจะหาเง่ือนไข
ท่ีเหมาะสมท่ีสุดในการตดัไมย้างพารา เพื่อใหไ้ดคุ้ณภาพ
ผิวช้ินงานดีท่ีสุดโดยไม่ตอ้งน าไปขดัผิว หรือขดันอ้ย
ท่ีสุด และสินเปลืองพลงังานในการตดันอ้ยท่ีสุด ตวัแปร
ท่ีท าการศึกษาคือความเร็วในการตดั อตัราการป้อนตดั 
และทิศทางการตดัไมเ้ทียบกบัแนวเส้ียนไม ้

วตัถุประสงค์ 
1. เพื่อหาสภาวะการตดัในการแปรรูปไมย้างพาราท่ีเหมาะสม

ท่ีท าให้เกิดสมดุลยภาพระหว่างคุณภาพผิวของช้ินงาน และอายุ
การใชง้านของเคร่ืองมือตดั 

2. จดัสร้างฐานขอ้มูลเก่ียวกบัสภาวะการตดัท่ีเหมาะสมของ
เคร่ืองจกัรกลซีเอ็นซี ซ่ึงจะบ่งบอกถึงความสัมพนัธ์ของคุณภาพ
ผิวช้ินงานท่ีท าจากไมย้างพารา  และอายกุารใชง้านของเคร่ืองมือ
ตดั  
ขอบเขตของการวจิยั 

ในงานวิจัยน้ีได้แบ่ง เป็นการทดลองโดยใช้มีดตัด TC 
(Tungsten carbide cutting tool) และ PCD (Polycrystal diamond 
cutting tool) โดยแยกรายละเอียดดงัน้ี 

1. ทิศทางและลกัษณะในการกดัไมย้างพารา 
2. ความเร็วรอบของใบมีดและ อตัราการป้อนตดั 
3. ชนิดใบมีดและรูปร่างใบมีด 
4. ระยะในการกินลึก(depth of cut) 
5. มุมของใบมีดในการกดัไม ้
6. ขนาดของใบมีด 

 ส าหรับงานวิจัยเพื่อศึกษาค่าตวัแปรท่ีเหมาะสมจะใช ้
ANOVA Analysis ช่วยในการวเิคราะห์ผลการทดลองทั้งหมดเพ่ือ
หานยัส าคญัของตวัแปรต่างๆท่ีให้สมดุลยภาพของคุณภาพผิวไม้
กบัอตัราการผลิต 
ประโยชน์ทีค่าดว่าจะได้รับ 

1. สามารถน าตัวแปรท่ีเหมาะสมไปใช้ประโยชน์ในงาน      
อุตสาหกรรมไมย้างพาราได ้

2. ช่วยลดขั้นตอนการผลิต ซ่ึงจะช่วยลดเวลา และตน้ทุน    
การผลิต 

3. เพ่ิมขีดความสามารถของอุตสาหกรรมไม้ยางพาราใน
ประเทศ 
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